TIEU CHUAN QUOC GIA
TCVN 10354:2014

ISO 13976:2005
THEP LA CAN NONG DANG CUON CO CHAT LUONG KET CAU VA CHIEU DAY LON
Hot-rolled steel sheet in coils of structural quality and heavy thickness
L&i néi dau
TCVN 10354:2014 hoan toan twong duwong voi ISO 13976:2005

TCVN 10354:2014 do Ban ky thut tiéu chuan quédc gia TCVN/TC 17 Thép bién soan, Tong cuc Tiéu
chuan bo lvong Chat lwgng dé nghi, B6 Khoa hoc va Coéng nghé céng bo.

THEP LA CAN NONG DANG CUON CO CHAT LUQNG KET CAU VA CHIEU DAY LON
Hot-rolled steel sheet in coils of structural quality and heavy thickness
1 Pham vi ap dung

1.1 Tiéu chuan nay ap dung cho thép Ia cac bon/mangan can néng cé chat lwong két cu thudc cac mac
thép dwoc liét ké trong Bang 1 va Bang 3 khong str dung cac nguyén té hop kim vi lwong. San phadm
duwoc dy dinh st dung cho muc dich ché tao két ciu trong d6 doi héi phai cé co tinh d&c biét. San pham
thwong dwoc str dung & trang thai cung cap va dwoc dung cho cac két cdu dwoc 1ap ghép bang buléng,
dinh tan hodc han. San phdm dwoc ché tao trén may can bang rong.

1.2 San pham nay thuong duwgc ché tao & dang cudn véi pham vi chiéu day Ion hon 6 mm dén 25 mm va
chiéu réng 600 mm va I&n hon.

1.3 Tiéu chuan nay khéng ap dung cho cac loai thép dung lam ndi hoi, binh chiu ap Iwe, cac loai thép co
chét lwong thwong mai ho&c chét lwvong keéo, cac loai thép can st ’ dung cho cac sén pham ép ngudi, cac
loai thép chiu thoi tiét, cé dd b&n chdng &n mon cao trong khi quy&n hodc cac sdn phdm dwoc can trén
may can tam.

2 Tai liéu vién dan

Céc tai liéu vién dan sau rat can thiét cho viéc ap dung tiéu chuén nay. Doi vai cac tai liéu vién dan co ghi
nam cong bo thi &p dung phién ban dwoc néu. DX(“')i vcx’yi cac tai liéu yién dan khdéng ghi ndm cong bo thi ap
dung phién ban mé&i nhat bao gém ca cac stra dbi, bo sung (néu co).

TCVN 312 (ISO 148), Vat liéu kim loai - Thir va d4p kiéu con Iac Charpy.

TCVN 197 (ISO 6892), Vat liéu kim loai — Thir kéo & nhiét dé phong.

3 Thuat ngir va dinh nghia

Tiéu chudn nay ap dung céac thuat ngir va dinh nghia sau:

3.1

Nguyén té hop kim héa vi lwgng (microalloying elements)

Céc nguyén to nhuw niobi, vanadi, titan v.v ... dwoc bé sung vao thép tirng nguyén t6 mét hodc phdi hop
v&i nhau dé thu dwgc cac mire do bén cao hon két hop vai tinh tao hinh tot hon, tinh han va do dai tot
hon so véi thép khéng hop kim hdéa dwoc ché tao véi mire dd bén twong dwong.

3.2
Thép la can néng dang cudn (hot-rolled steel sheet in coils)

San pham thu dwoc tir nung nong phoi thep( phdi vudng hodc phéi det) can néng qua may can lién tuc dé
dat t&i chiéu day va dung sai yéu cau cua thép 4.

CHU THICH: San phdm c6 mét bé mat dwoc pht I16p oxit hodc vay do nguyén cong can néng tao thanh.
3.3 Thép la can néng dang cudn dworc tay gi (hot-rolled descaled steel sheet in coils)

Thép la can néng cé 16p oxit hodc vay dwoc 14y di khdi bé mat clia sdn phdm thwdng la bang tay gi trong
mot dung dich axit.

CHU THICH: Ciing c6 thé thuc hién viéc tay gi bang cac bién phap co hoc nhw phun hat. M6t s6 bién
phap lam tang dé cirng va mét so bién phap lam giam dé dai c6 thé la do tay gi.
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Mép can (mill edge)

Canh thwong duwoc ché tao khéng c6 dwong vién xac dinh dwoc tao ra trong can néng.

3.5

Mép cét (sheared edge)

Canh thu dwoc bang cach cat, x& doc hodc xén san phadm c6 mép can.

CHU THICH: Qua trinh gia cong théng thwdng khdng nhét thiét phai xac dinh vi tri xé bavia.
4 Piéu kién san xuét

4.1 Nau luyén thép

Trty khi cé sy thda thuan khac gilra cac pén cQ lién quan, cac qué‘ trinh st dung trong nau luyén thép vé‘
ché tao thép la can nong do nha san xuat quyét dinh. Theo yéu cau, khach hang phai dugc théng bao ve
gua trinh nau luyén thép dwoc str dung.

4.2 Thanh phéan héa hoc
Thanh phan hoéa hoc (phan tich mé néu) phai tuan theo cac yéu cau dwoc cho trong Bang 1 va Bang 2.

Bang 1- Thanh phan héa hoc (phan tich mé nau)

Mac thép C Mn P S Si N
I&n nhat I&n nhat I&n nhét I&n nhat I&n nhat I&n nhat
% % % % % %
HR185 0,16 15 0,030 0,035 0,40 0,015
HR 235 0,18 15 0,030 0,035 0,40 0,015
HR 275 0,18 15 0,030 0,035 0,40 0,015
HR 295 0,21 15 0,030 0,035 0,55 0,015
HR 325 0,18 15 0,030 0,035 0,55 0,015
HR 355 0,22 15 0,030 0,035 0,55 0,015
Bang 2 - Gi¢i han cho cac nguyén t6 héa hoc b6 sung thém
Nguyén té cu® Ni? cra’ Mo?® Nb Ve Ti
Ién nhat | Iénnhat | I&nnhat | Idnnhat | 16nnhat | 16nnhét | 16n nhat
% % % % % % %
Phan tich mé néu 0,20 0,20 0,15 0,06 0,008 0,008° 0,008
Phéan tixch san 0,23 0,23 0,19 0,07 0,018 0,018 0,018
pham

CHU THiCH‘: Cac nguyén tbé duoc liét ké trong bang nay phai dwoc dwa vao bao cdo phan tich mé nau,
Khi lwgng ddng, niken, crom hodc molipden nhé hon 0,02 %, phan tich cé thé dwoc bdo cdo < 0,02 %.

? Téng lwong ddng, niken, crom va molipden khéng duoc vuot qué 0,50 % trong phan tich mé n4u. Khi
quy dinh mot hodc nhiéu nguyén t nay, khoéng ap dung téng, trong trwong hop chi c6 cac gigi han cla
cac nguyén té riéng biét thi sé &p dung tbng cho cac nguyén tb con lai.

Tong clia cac nguyén t6 crom va molipden khdng dwoc vwot qua 0,16 % cho phan tich mé néu, Khi quy
dinh mét hodc nhiéu nguyén té nay, khong ap dung téng, trong treong hop chi co6 cac gi¢i han clia cac
nguyén t6 riéng biét thi s& ap dung téng cho cac nguyén té con lai.

° khi cac mre V dw 16n hon 0,008 % xay ra do cac mirc V cao trong quang tw nhién, co thé cung cép vat
liéu nay sau khi co sy thdéa thudn gilra nha san xuat va khach hang.

4.3 Phan tich héa hoc
4.3.1 Phan tich mé nau

Phan tich mé ndu cho m&i mé n&u thép phai do nha san xuét thuc hién dé xac dinh sy phu hop véi cac
yéu cau clia Bang 1 va Bang 2. Khi dwoc yéu cau tai thoi diem dat hang thi viéc phan tich nay phai dwoc




thong bao cho khach hang hoac dai dién clta khach hang.
4.3.2 Phan tich san pham

Phan tich san phadm c6 thé do khach hang thwc hién dé kiém tra viéc phan tich quy dinh déi v&i san phadm
va phai quan tdm dén bat c&v sw khéng ddng nhét binh thwdng ndo. Cac thép khong l&ng (nhw thép soi
ho&c thép nlra I&ng) khong thich hop vé& cong nghé cho phan tich san phadm. Béi v&i thép lang (dwoc khir
oxy), phwong phap 14y mau phai dwoc théa thuan gitra cac bén cé lién quan tai thoi diém dat hang. Dung
sai cho phan tich s&n pham phai phu hop véi Bang 3.

Bang 3 — Dung sai cta phan tich san pham

Nguyén té Ham lwgng I&n nhéat cta nguyén t6 quy Dung sai phan tich, %
dinh, %

Céac bon > 0,15 dén < 0,40 0,04
Mangan > 0,15 dén < 1,65 0,05
Photpho <0,04 0,010
Lwu huynh <0,06 0,010
Silic > 0,30 dén < 0,60 0,05
Nito < 0,030 0,005

CHU THICH: Dung sai Ion nhat néu trén duogc phép vurot qua yéu cau quy dinh va khdng ap dung cho
phan tich mé n4u. Vi du, déi véi mac thép HR295, cac gia tri phan tich san pham sau & trong pham vi cac
dung sai nay C 0,25 %, Mn 1,55 %, P 0,040 %. S 0,045 %, Si 0,60 %, 0,020 %.

4.4 Tinh han

San pham nay thich hop cho han néu lwa chon céc diéu kién han thich hop. Di voi thép khong dwoc tay
gi, co thé can phai lam sach I&p vay can hoac 6xit tuy thuéc vao phwong phap han. Khi ham lwgng cac
bon tang 1én vwot qua 0,15 % thi kho khan trong cong nghé han sé tang Ién.

4.5 U'ng dung

San phdm quy dinh nén dwoc nhan dang vé ché tao bang tén ctia chi tiét hodc bang rng dung theo duw
dinh.

Nhan dang chinh xac moét chi tiét c6 thé bao gdm kiém tra bang mét, cac ky hiéu hodc md ta hodc sw két
hop cla cac hinh thirc nay.

4.6 Tinh chat co’ hoc

Tai thoi diém thép da san sang cho chuyén chd, cac tinh chat co hoc phai theo nhw cong bb trong Bang 4
khi dwgc xac dinh trén cac mau thlr phu hgp véi cac yéu cau trong Diéu 6.

4.7 Trang thai bé mat

Ky hiéu AR mo ta trang thai nhuw khi can. Lop oxit hodc vay trén thép la can ndng thuong thay doi vé
chiéu day, sy bam dinh va mau sac. Viéc lay di I&p oxit hoac vay can bang tay gi hodc lam sach bang
phun hat cé thé lam 16 ra cac khuyét tat bé mat hoan toan khéng nhin thay dwgc trwedc nguyén cdng nay.
CHU THICH: Néu bé di ky hiéu AR va DO thi ciing c6 nghia la s&n phdm dwoc cung cap nhw khi can.
4.8 Bbi dau

Ky hiéu DO m6 ta trang thai duoc tay gi va boi dau. D& ngan ngtra gi, thuwong boi I6p dau 1én thép 1a can
ndng da duoc téy gi. Dau khéng dL‘Jng lam chat bai tron qho kéo, vuot hqéc tao h‘mh, va phai dwoc tay .
sach dé& dang bang cac hoéa chét tdy ddu m&. Theo yeu cau, nha san xuat phai tw van cho khach hang ve

loai dau da dugc st dung. Thép la can nong duoc tay gi co thé dwoc dat hang khong c6 16p pht dau,
néu dwoc yéu cau nay thi nha cung cip c6 mét phan trach nhiém néu xay ra sy oxy héa bé mét thép..

5 Dung sai kich thwéc

5.1 Dung sai kich thwéc ap dung cho thép Ia can nong dang cudn co chét luvong két cau va chiéu day Ion
phai phu hop véi cac Bang 5 va 6. Cac dung sai nay cling ap dung cho vat liéu dwoc tay gi.

5.2 Do véng clia canh khong dwoc veot qua 25 mm trong bat c chiéu dai 5000 mm nao (xem Hinh 1).

CHU THICH: D¢ vong la sai léch Ion nhat clia mét canh so véi mét duong thang, phép do duoc thue hién
trén canh 1dm v&i mot thwde thang.



Bang 4 — Tinh chatco' ly

Mac thép Re® Rm A° nho nhét, %
nhé nhét nhd nhét | L,=5,65 | L, =50 mm ddi v&i chidu day thép Ia
MPa MPa \/S_o 6-12 mm |>12-19 mm | > 19-25 mm
HR185 185 290 19 20 23 26
HR 235 235 400 19 20 23 26
HR 275 275 410 16 17 20 22
HR 295 295 470 15 16 19 21
HR 325 325 490 15 16 19 21
HR 355 355 490 15 16 19 21

R = Gi¢i han chay

Rm = Gi&i han bén kéo

A = Do gian dai theo ty & phan trdm sau diet

L, = Chiéu dai do dwoc trén mau thir

S, = Dién tich mé&t cat ngang ban dau cta chiéu dai do
1MPa = IN/mm®

B Phai do Reh hoac Rel va gia tri cla chung phai dap ¢ng yéu géu tbi thiéu. Cac gia tri gi¢i han chay co
thé do dugc bang giti han chay quy wéc (ng voi do gian dai tong 0,5 % (rng suat chay co tai) hoac 0,2
% do gian dai khi khong xuat hién lwgng twong chay xac dinh.

P Trong tredng hop co tranh chép, chi ¢ cac két qua thu dwoc trén mAu ther 50 mm 1a co gia tri.

Bang 5 — Dung sai chiéu day cho thép la can néng dang cudn cé chiéu day Ié&n

Kich thuwéc va dung sai tinh bang milimet

Chiéu rong Chiéu day quy dinh
quy dinh
>6,00<8,00 >8,00<10,00 | >10,00<12,50 | >12,50 < 16,00 | >1 6,00 =< 25,00
600 <1 200 + 0,29 +0,32 + 0,35 + 0,38 +0,40
>1200<1 + 0,30 +0,33 + 0,36 +0,39 +0,42
500
>1 500 <1 +0,31 +0,34 +0,37 +0,40 +0,44
800
> 1800 +0,35 + 0,40 +0,43 +0,48 + 0,50

CHU THICH: Cac gia tri quy dinh khéng ap dung cho cac dau mut khong dwoc cat (xén) trén chiéu dai |
clla mét cudn thép cé mép can ). Nén tinh toan chiéu dai, L, theo céng thirc sau:
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Chiéu dai, L, tinh bdng mét = Chiéu day tinh bang milimet

Vi didu kién la két qua khong dugc Ién hon 20 m, bao gém ca hai d4u.

? Chiéu day dwoc do tai bat cir diém nao trén thép la cach moét canh bén khéng dwoc nhé hon 25 mm déi
v&i vat liéu co canh dwoc cat.

Bang 6 — Dung sai chiéu rong cho thép la can néng dang cudn cé chiéu day I&n

Kich thuwéc va dung sai tinh bang milimet

Chiéu réng quy dinh Mép cén Mép cat
> 600 <1200 + 28 0 +5 0
> 1200 <1500 + 38 0 +6 0
>1 500 <1 800 + 45 0 +8 0




> 1 800 + 50 0 +10 0

CHU DAN
1 D6 vong clia canh
2 Canh bén (phia I16m)
3 Thwéc thang.
Hinh 1 — Po dd véng
6 LAy mau — Thir kéo

Phai lay mét mAu dai dién cho thr kéo theo yéu cau trong Bang 4 tir mbi 16 thép la chuén bi cho chuyén
chd. M6t 16 gom c6 50 tan thép la hodc it hon c6 cing mét ky hiéu dwoc can tdi cung mot chieu day va co
cung mot trang thai bé mat.

7 Thir co tinh
7.1 Thir kéo

Phai thuc hién thtr kéo phu hop véi TCVN 197(1ISO 6892). Cac mau thir ngang phai dugc lay & khoang
giCra tam va canh cla thép la da dwoc can.

7.2 Thir va dap

Théng thwong, khi khéng dwoc quy dinh, péu da dwoc thda thuan tai thoi diém dat hang, co thé quy dinh
céac thlr nghiém va dap cho vat liéu c6 chiéu day trén 12,5 mm. MAu thlr phai dwoc lay theo chiéu doc va
thwee hién thir nghiém phu hop véi TCVN 312( 1ISO 148).

8 Thir lai
8.1 Gia céng va vét nirt

Néu bat cir mau thir nao co khuyét tat xuat hién trong gia cong co’ hoac phat trién cac vét nit thi phai
duwoc loai bd va thay thé bang mau thir khac.

8.2 Bo gian dai
Néu d6 gian dai theo ty 1& phan trdm cla bat cir mau ther nao nhé hon d6 gian dai quy dinh trong Bang 3

va néu bt clr phan nao clia vét dirt vrot ra ngoai niva gitra ctia chiéu dai do da dwoc vach dau trwdc khi
thir thi phép thr phai dwoc loai bo va tién hanh thi lai.

8.3 Thtr b sung

Néu mot thir nghiém khong cho két qua quy dinh thi phai thuc hién hai hoc nhiéu thir nghiém trén ciing
mot 16 san pham. Ca hai thtr nghiém lai phai tuén theo cac yéu cau cua tiéu chuan nay, néu khong 16 san
pham co thé bi loai bo.

9 bé trinh lai

9.1 Nha san xuét c6 thé dé trinh lai cho nghiém thu cac san phdm da bj loai bé trong qua trinh kiém tra
trwde day do cac tinh chat khong dat yéu cau, sau khi da dwoc xt ly thich hop (lwa chon, xt ly nhiét);
theo yéu cau viéc xt ly nay sé dwoc théng bao cho khach hang.

Trong trwéng hop nay, cac thir nghiém phai dwoc thue hién nhw khi dwoc ap dung cho mét 16 san pham



maoi.

9.2 Nha san xuét cé quyén gidi thiéu cac san pham bi loai bd cho mét qua trinh kiém tra méi vé
s phu hgp v&i cac yéu cau cho mot loai khac.

10 Chét lwong ché tao

Trang thai bé mat phai la binh thwong déi véi san pham nay. Qua trinh gia cong, x{ Iy cho chuyén ché
thép la can nong dang cudn khong cho phép nha san xuat c6 du dieu kién quan sat, phat hién nhanh
hoac loai bd cac phan co6 khuyét tat nhw trong tredng hop trén san phadm dwoc cét thanh tirng doan theo
chiéu dai.

11 Kiém tra va nghiém thu

11.1 M&c du khong dwoc yéu cau dbi véi cac san pham dwoc dé cap trong tiéu chuén nay nhwng khi
khach hang quy dinh phai tién hanh kiém tra va thir 'nghiém thu san pham trwde khi chuyén cho khoi
xwdng cta nha san xuét, nha san xuét phai cung cap cho kiém tra vién cla khac hang tat ca cac phwong
tién thich hop dé xac dinh réng thép dwoc cung cap phu hop véi tiéu chuén nay.

11.2 Thép dwoc bao céo la c6 khuyét tat sau khi téi xuqng cla ngwoi str dung phai duwoc dé’sang mot
bén, dwgc nhéan dang va bao vé thich hop. Nha cung cap phai dwoc thong bao vé viéc nay dé co sw khao
sat diéu tra thich hop.

12 C& kich thwéc cua cudn thép

San pham cta TCVN 10354 (I1SO 13976) dwoc dat hang ¢ dang cudn. Budng kinh trong nho nhét (ID)
hoac pham vi cac dwong kinh trong chap nhan dwoc phai dwoc quy dinh. Ngoai ra phai quy dinh dudng
kinh ngoai I&n nhat (OD) va khéi lwgng I&n nhat chap nhan dwoc clia cudn thép.

13 Ghi nhan

Néu khong co quy dinh khac, cac yéu cau téi thiéu sau dé nhan dang thép phai dugc in nhan rd rang &
phan trén méi kién nang hodc gan moét nhan treo vao maoi cudn thép hoac don vi chuyén cho:

a) Tén hodc nhan hiéu nhan dang cla nha san xuét;

b) Sé hiéu cla tiéu chuan nay, nghia la TCVN 10354 (ISO 13976);
c) Ky hiéu ctia mac thép;

d) Sé hiéu cta don hang;

e) Céc kich thuwéc ciia san pham;

f) Sb 16;

g) Khéi lvong.

14 Théng tin do khach hang cung cép

Dé quy dinh day du cac yéu cau theo tiéu chuan nay, thw hdi dat hang va don dat hang phai c6 cac théng
tin sau:

a) Vién dan tiéu chuan nay, nghia la TCVN 10354(1SO 13976);

b) Tén, chat lwong va loai vat liéu (vi du, thép & can néng dang cudn, chat lwong két cdu, mac HR275);
c) Céc kich thwéc ctia sédn phdm va sb lwong yéu cau (xem Diéu 12);

d) U'ng dung (tén cda chi tiét) néu c6 thé (xem 4.5);

e) Lam sach gi hoac tay gi bang phun hat hoac phun bi (vat liéu s& dwoc boi dau bao quan trir khi dwoc
dat hang khéng boi dau) (xem 3.3 va 4.8);

f) Loai canh thép la (xem 3.4 va 3.5);

g) C6 yéu ciu cat cac ddu mut hay khong;

h) Bao cdo vé tinh chat co hoc va/ho&c phan tich mé niu, néu cé yéu cau (xem 4.6 va 4.3.1);

i) Cac gi¢i han vé khéi lwong va kich thwéc clia cac cudn thép riéng biét (xem didu 12);

j) Kiém tra va nghiém thu trwd'c khi chuyén ch khdi xwdng cia nha san xuét, néu co yéu cau (xem 11.1).
Vi du vé mo ta cho dat hang nhw sau:

TCVN 10354 (ISO 13976), thép la can nong dang cudn, chat lwgng két cau, chiéu day Ién, mac HR 275,
12 mm x 1200 mm % cudn 40000 kg dung cho chi tiét ban 1é No3456, dwoc tay gi, boi dau (DO), mép can,



dau mut dugc cat, cd bao cao vé tinh chét co hoc, khdi lwgng 16N nhét cda cudn 20000 kg, ID clia cudn
760 mm, OD I&n nhat ctia cudn 1850 mm.



